sabatack

Tasimacilik sektoru icin yapistirici ve yalitim Gruinleri
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SABA, a strong bond

* MS polimer esasli
* solvent icermez
* endiistriyel kullanima uygundur



SABA, a strong bond

SABA

75 yili agkin bir siiredir SABA
markasi, yuksek kaliteli yapistirma,
yalitim ve kaplama urtinleriyle
ozdeslesmistir. Biz, arastirma —
gelistirme, Uretim ve pazarlamay: tek
bir cati altinda birlestiren Hollandali
bir ureticiyiz.

Son derece iyi organize olmus
uluslararasi agimiz, musterilerimizin
gereksinimlerini hizli, dogru
anlamamiza ve onlarin da yeni
gelistirilen trinlere katkida
bulunmasina imkan tanir.

SABATACK MS POLIMER

SABATACK NEDIR?
Sabatack serisi 1 ve 2 bilesenli,
nemle kiirlenen esnek yapistirici
ve izolasyon Uriinlerini igerir.
Metal isleme ve plastik isleme
endiistrisinde lretim ve onarim
amaciyla kullanilir.

Sabatack'in temeli, pazarda yaygin
olarak bulunan iiriinlere gore birgok
avantaj saglayan MS polimerdir.
Sabatack metal ve plastik yiizeylere
miikemmel yapisir, UV isinlara
dayanikldir, gozeneklenmez ve
yasken boyanabilir. Sabatack’in
solvent veya izosiyanat icermedigi
unutulmamalidir.

LABORATUVAR VE URETIM
Yiksek teknolojili trtinler
laboratuvarimizda iiretilmekte

ve gelistiriimektedir. Yapisma,
mukavemet ve uyumluluk testleri
diizenli olarak gerceklestirilmekte
ve miisteri talebi lizerine de
uygulanabilmektedir. Uretim
birimlerimiz, yiiksek kalite standardi
onaylidir ve tiim SABA iiriinlerinin
uretimine katki saglamaktadir.




SABA Tanitimi
-‘___. icindekiler
. Uriinlerimiz
Sabatack Avantajlari
= Teknik Veriler

Sertifikalar

Plastiklerin Yapistirilmasi
Metallerin Yapistirilmasi
ic ve Dis Yalitim
Yalitim ve boyama
Cevre Bilinci
Yapistirma Yiizeylerinde On islemler
Onerilen On islemler

Uygulama Geregleri

Hizmet
HIiZMET ULASIM ARAGLARI DISINDAKI
Hizmetlerimiz pazara PAZARLAR
yaklasimimizdaki ana unsurdur. Sabatack iirlinleri sadece tagimacilik
Uygulama ekibimiz, egitimler, sektoriinde kullanilmaz. Sayisiz avantajla-
uygulamalardaki ince ayrintilar ve en riyla deniz, genel sanayi ve yapi ve kons-
guncel uygulama teknikleri hakkinda triksiyon imalatlarinda kullaniimaktadir.

miusterilerimize yerinde destek verir.

Neden esnek yapistirma ve yalitim?
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Urlnler

SABATACK 720
YALITIMVE
YAPISTIRMA

Kullanim Amaci
yapistirma ve yalitim

Diger Kullanimi
birlesim ve ek yerlerinin
yalitimi

Ozellikler
orta viskosite ve dstik

UZUN KABUK TUTMA

SURESI:
SABATACK 750 XL

SABATACK 750
YAPISTIRMAVE
YALITIM

Kullanim Amaci
yapistirma, kolay uygulama ve
yuksek mukavemet

Diger Kullanimi
birlesim yerlerinin, ek yerlerinin
yalitimi

Ozellikler
orta viskosite ve yliksek

SABATACK 780
DAYANIKLI YAPISTIRMA
VEYALITIM

Kullanim Amaci

yiiksek yas tutunma (yliksek
viskosite) ve yiiksek
mukavemet

Diger Kullanimi
birlesim yerlerinin, ek yerlerinin
yalitimi

Ozellikler
orta viskosite ve yliksek

SABATACK 790
HIZLIYAPISTIRMAVE
YALITIM

Kullanim Amaci
hizli yapisma, yiiksek yas tutunma
(yuksek viskosite) ve gok yiiksek
mukavemet

Diger Kullanimi
birlesim yerlerinin, ek yerlerinin
yalitimi

Ozellikler
orta viskosite ve yliksek

elastikiyet elastikiyet elastikiyet mukavement elastikiyet
Bilgiler Bilgiler Bilgiler Bilgiler
Mukavemet 2,2 N/mm? Mukavemet 2,6 N/mm? Mukavemet 3,0 N/mm? Mukavemet 3,5 N/mm?
shore A 50 shore A 55 shore A 55 shore A 64
elastikiyet % 300 elastikiyet % 330 elastikiyet % 350 elastikiyet % 250
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Urdnler

UZUN KABUK TUTMA
SURESI:
SABATACK 760 XL

SABATACK 760

CAM YAPISTIRICI
Sabatack 760 ve 760 XL UV
mukavemetli cam yapistiricilari,
manuel ve endistriyel arag
tUretiminde kullanilir.

Yiiksek baslangig ve nihai mukavemet
degerleriyle, her tiir arag camlama
isine uygunlugun yaninda kabarciksiz
kiirlenme ve UV dayanimi ile de, her
tlirlii panel yapistirma igin uygundur.

Bu Uriin panel yalitimi dahil, cok
amaglh bir iriindiir. Ozellikle daha
genis ve bliyiik pargalar icin igin,
kabuk tutma siiresi daha uzun olan
Sabatack 760 XL'yi éneriyoruz.

SABATACK FAST

ULTRA HIZLI YAPISTIRMA

Sabatack Fast, tek bilesenli Sabatack serisine alternatif olan, 2 bilesenli, hizli kiirlenen
bir varyant Uriindur. Sabatack Fast ¢ok hizl veya konrolli kiirlemeye ihtiyag duyulan
seri liretimlerde veya onarim islerinde kullanilir. Agir parcalarda dahi 2 saat sonra
tagimayl miimkiin kilar.

Kiirlenme siireci 10 saatten 2 saate diisiiriilebilmektedir. Sabatack Fast ayni zamanda

bir MS POLIMER'dir ve dogal olarak diger Sabatack iiriin serilerinin tiim avantajlarina
sahiptir. Uriin 490 ml giftli kartus ve varil ambalajda pazara sunulmaktadir.

SABATACK FAST

1-BILESENLI

SISTEM



Sabatack Avantajlari

YAPISTIRIRKEN

YALITIRKEN

UYGULAMACILAR iCIN

astar > zaman ve maliyet UV-dayanimi > renk degisimi solventsiz > kokusuz, ozel
gerekmez tasarrufu 4 olmaz, catlamaz silikonsuz etiket gerektirmez
esitli ylizeylere L i . uygulayiciyr ve
ga' yuzey proses giivenirligi k;llbaruk > optik °'afak hatasiz, izosiyanatsiz 5 WE )'lky
yapisma olusmaz ve su gecirmez gevreyi korur
hizli yapisma 5 Zamanve maliyet lz(zr:j?:ﬂ\:; hava > renk degisimi hem yapistirici .
mukavemeti tasarrufu da olmaz, catlamazz hem de yalitm 5 Uretim sirasinda
ayanim malzemesi olarak daha az karigiklik
kullanilabilir
hizli mukavemet zaman ve maliyet yasken boya > zaman ve maliyet
olusturma tasarrufu uygulanabilir tasarrufu
orta dereceden her broses Uysun
yiksek derece ijrijnpse iIebiI)E
yuksek nihai > giivenli yapilar hizli kabuk > hizli kuruma, temiz viskositiye kadar ¢
mukavemet g yap tutma birlesim yeri
tek islemde .
ADISEIrMa ve 5 Zamanve maliyet enazcekme > boyadan sonra
zaﬁt;m tasarrufu ¢ sorunsuz
¢ok iyi boya en az boya
toleransi > catlamasi
. 40 °C'den +100 °Cye,
ksek sicaklik L
ﬁ; :r‘:lmsl ca -0 °C'ye kadar siirekli
4 elastikiyet
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Teknik Bilgiler

SABATACK

sertlik

Shore A 50 55 55 60 64 55 64 55

kabulk stresi 12 dak 10 dak 30 dak 10 dak 20 dak 8-10 dak 8-10 dak 10 dak

viskosite orta orta orta cok yliksek ok yliksek yiiksek yliksek orta

yas dayanim  diisiik diisiik diistik cok yliksek  ¢ok yliksek  yiiksek yuiksek diisiik

kiirlenme 3 mm/24 saat 3 mm/24 saat 3 mm/24 saat 3 mm/24 saat 3 mm/24 saat 4 mm/24 saat 4 mm/24 saat sadece 2 saat
sonra yapisma

SEMMe 22 N/mm? 2,6 N/mm? 2,6 N/mm?  3,0N/mm?  30N/mm?  3,0N/mm?  35N/mm? 2,6 N/mm?

mukavemeti

rma e Nfmm? 1,7 N/mm? 1,7 Nfmm? 1,9 N/mm? 1.9 N/mm? 1,8 N/mm? 23 N/mm? 1,7 N/mm?

mukavemeti

t‘z’;’n“:da % 300 % 330 % 330 % 380 % 270 % 350 % 250 % 330




Sertifikalar

GERMANISCHER LLOYD
Gemi siniflandirma firmasi
Germanischer Lloyd'dan
denizcilik uygulamalarinda
yapistirma ve yalitim
malzemesi olarak kullanim icin
sertifikalandiriimistir. Ornegin
gemi yapimi ve yat Uretimi igin
onemli bir sertifikadir.

€

OPERATING 24/7

Asagidakiler onaylanmistir:
Sabatack 750 (XL)
Sabatack 780

WRAS

Uriinlerimizin su toleransi
icin sertifika. Sanitasyon
endiistrisinde yapistirma ve
yalitim Griini olarak kullanimi
ve cevrenin korumasi igin
onemli bir sertifikadir.

ApPPS:
PR

0
WRAS .
O

Asagidakiler onaylanmistir:
Sabatack 750 (XL)
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ISEGA

Gida maddeleri uygulamalarinda
yapistirici ve yalitim malzemesi
olarak kullaniminda sakincali
olmadiginin tescilidir. Sogutma
tertibath nakil araclari Giretimi,
yiyecek icecek depolanan
dolaplar ve tiim gida maddesi
tasinmasinda 6nemli bir
sertifikadir.

REISEEH

Asagidakiler onaylanmistir:
Sabatack 720

Sabatack 750 (XL)
Sabatack 780

Sabatack Fast

WHEELMARK
Wheelmark sertifikali tiriinler
cok kati kalite ve giivenlik
(yangin) gerekliliklerine
karsilamalidir. Yangin testine
tabi tutulmasinin yaninda
urlnler Uretim prosesindeki
kalite gereklilikleri ve icerdigi
zararh maddeler agisindan
incelenmektedir.

Asagidakiler onaylanmistir:
Sabatack 720

Sabatack 750 (XL)
Sabatack 760 (XL)
Sabatack 780

Sabatack 790

Sabatack Fast



Neden esnek
yapistirma ve yalitim?

Elastik yapistirma, mekanik birlestirme teknikleriyle karsilastirildiginda hem iiretim sirasinda hem son iiriinde pek gok avantaj saglar..

NiHAI URUN AVANTAJLARI URETiIMDEKi AVANTAJLAR

vida veya punto cikintis
olmayan piiriizsiiz ylzeyler

tek basamakta yalitim ve

= modern goriinim
yapistirma saglar

daha fazla tasarim o6zgiirltigi

sesi, titresimi, darbe
guriltiistini azaltma

on islemi ortadan kaldirir

= gelismis akustik
gelismis ve toleranslari azaltir

islem basamaklarini azaltma

esit olarak dagitilmis gii, genlesip daralmalar,

darbeye dayanikl, <> uzun omiirli birlesim yerlerine zarar ~ =»  daha ¢ok tasarim ozgiirlugi
paslanmaz vermez

hicbir vida veya ¢ivi - - .

basi olmayan piiriizsiiz > dy §l|‘t yalat masrafi, disiik :esl Ve emisyon olmaz cok = uygulamaci igin kolaylk
yiizeyler agirh azla enerji istemez

sok gesitli malzeme = malzeme segimini kolaylastirir

yapistirilabilir

tek basamakta > islem basamaklarini
yalitim ve yapistirma azaltma

islem, birlesim >

yerlerine zarar vermez islem basamaklarini azaltma




Plastiklerin Yapistiriimasi

Araclar giderek daha hafif ve daha temiz TiPIK PAZARLAR PP, GRP

olmaya baslyor. Bu da arag yapiminda * ambulanslar SABA polipropilen (PP) igin kendi
daha cok plastik kullaniimasi anlamina * karavan montaji astar sistemini (SABA Primer 4518)
gelmektedir. Cesidine gore, bu plastiklerin * arag ve karoser uretimi gelistirmistir. Bunun sonucu olarak,
son derece yiiksek mukavemet * sanayi PP Sabatack kullanilarak son derece
degerlerine sahip olmasi gerekir. mikemmel bir sekilde yapistirilabilir.

Bu, son zamanlara kadar hig
distinilmemis bir olayd.

SABA, Monopan panel (PP)

tizerinde 600 kN'den fazla

gerilim mukavemetine ulastigini
sertifikalandirmistir. GRP (polyester,
cam elyaf takviyeli plastik) de Sabatack
igin sorun degildir. lyi bir yapisma
saglamak icin bu yiizeylerde ozel bir
astar gerekmez.

10 SABATACK MS POLIMER



Plastiklerin Yapistiriimasi

PMMA, PA, PC

Renkli ve saydam olanlari da vardir.
Karavan pencereleri ve mavi acil
servis araci 1siklari PMMA'dan (akrilik
cam) veya PC'den (Polikarbon)
yapilmaktadir. Normalde, diisiik uyum
ve yapismama ihtimali nedeniyle bu tip
malzeme, yapistiricilar igin her zaman
risklidir.

Sabatack ise uygun bir sekilde islenmis
PMA, PA ve PC lizerinde glivenli ve
uzun omiirlii yapisma performansi
saglar. Sabatack, SABA'y1 PMMA
yapistirmada pazar liderligine tagimistir.

ABS, PVC

ABS daha ¢ok ambulanslarda

ve karavanlarda i¢ doseme igin
kullaniimaktadir. PVC ile ise ara¢
yapiminda, daha ¢ok kapi ve yer
kaplamasinda karsilasirsiniz.

Bu materyallerin her ikisi de Sabatack
kullanilarak emniyetli bir sekilde
yapistirilabilir ve Sabatack'in bazen
hassas olabilen iirlin ylizeylerine zarar
vermemesi ayrica bir avantajdir.

SABATACK FAST DAHILTUM
SABATACK URUNLERI iCIN
GECERLIDIR

1



Metallerin yapistiriimasi

Arag yapiminda cok cesitli metal TiPIK PAZARLAR ALUMINYUM, HAM VE
yiizeylerinin yapistinlmasi gerekir. * ambulanslar ANODIZE
* karavan montaji Aluminyum hafif arag yapilari
l§lenmi§ ve ham sac, paslanmaz celik e arag ve karoser uretimi Uretiminde vazgegilmezdir.
ve aliiminyum yapilar arasinda pek ¢ok * sanayi
baglant yapilr. Bu materyal hem ham hem de islenmis

formda kullanilabilir.

Kullanim yerine ve yiike bagl olarak ham
aliiminyum yiizeyler, yapistiriimadan
once islenmelidir. Anodize metaller
genel olarak Sabatack kullanilarak
herhangi bir onisleme gerek
duyulmadan yapistirilabilir.

12 SABATACK MS POLIMER



Metallerin Yapistiriimasi

PASLANMAZ CELIK

Yiiksek mukavemeti ve dayanikliligi
nedeniyle kullanilir. Sabatack ozellikle
bu uygulamalarda diger yapistirici
triinlerle karsilastirildiginda essiz bir
performansa sahiptir.

Parlatilmis paslanmaz gelik iizerine
yapilan kritik uygulamalarda dahi
Sabatack, giivenli ve uzun émiirlii bir
performans saglar.

SAC, GALVANIZ, BOYALI SAC
Arag yapimindaki yiik tasiyici elemanlar
normal olarak sactan yapilir. Bu da
SABA'nin proses glivenligi sagladig
diger bir alandir. lyi bir n temizlik
sonrasinda ¢ok iyi yapistirma sonuglari
alinabilir.Yiizeylerin boyali oldugu
durumlarda, boyanin tiirii de goz
ontine alinmalidir. Toz boya lizerinde
iyi performans almak igin genelde 6n
islem gerekir.

SABATACK FAST DAHILTUM
SABATACK URUNLERI iCIN
GECERLIDIR
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lc ve dis yalitim

Yalitilmis bir ek yeri, cok cegitli gerilimlere
mukavemet etmek zorunda kalmaktadir.
Hem icerde hem de diganida, yalitim
malzemesi neme karsi uzun 6miirlii
koruma saglamak ve ayni zamanda

da miimkiin oldugunca iyi goriinmek
zorundadir. Sabatack biitiin bu araglarda
en yiiksek seviyede kaliteyi sunar.

14 SABATACK MS POLIMER

TiPIK PAZARLAR

* ambulanslar

* karavan montaji

e arag ve karoser uretimi

* sanayi

UV-DAYANIMLI,YASLANMAYA
VE HAVA KOSULLARINA
DAYANIKLI

Sabatack’in yapisi UV isinlara karsi
dayaniklidir. Bu da &zellikle drinlerin
renklerini ¢atlamadan uzun siire
koruyacagl, yani giivenilir ve gorsel
olarak giizel bir yalitim saglayacag
anlamina gelmektedir.



lc ve dis yalitim

KABARCIKSIZ,YUKSEK
SICAKLIGA DAYANIM
Sabatack, dis kosullar ne olursa olsun
kiirleme sirasinda kesinlikle kabarcik
olusturmaz. Sabatack kullanildiginda,
diger yalitm malzemeleri dolgu
malzemeleri ve yapistiricilarda sikga
rastlanan, yetersiz yalitima ve kot
gorliniime neden olan kabarciklanma
sorunu yasanmaz.

Dahasi, Sabatack 40 °C'den +100 °C 'ye
kadarki sicakliklarda yiiksek bir dayanim
saglar, pek ¢ok iklimsel gereksinimine
uyum saglar.

TEMIZ ELLER,

HIZLI KABUK TUTMA
Sabatack’in kimyasal yapisi, diger
yapistirici ve yalitim Uriinlerine oranla
insan eline daha az yapisir.Yapistirma
ve yalitimdan sonra kalintilar hizlica ve
kolayca temizlenebilir.Yine de, elbette
is eldivenlerinin takilmasini tavsiye
ediyoruz. Uygulamaci igin Sabatack’in
hizli kabuk tutmasi bir avantajdir ¢iinki
doldurulmus ek yerine hala islakken
temas edilme ihtimali en aza indirilmis
olur.

SABATACK FAST DAHILTUM
SABATACK URUNLERI iCIN
GECERLIDIR
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Yalitim ve boyama

Uretim ve onarimda boyacilar iin TiPiK PAZARLAR EN AZ CEKME,YUKSEK

énemli bir husus da yalitim ve yapistirma * listyap! ve kaplama BOYA/KAPLAMA UYUMU
malzemesinin lizerine boya uygulanabilip * kabinler ve para tasiyici araglar Sabatack herhangi bir ¢oziict
uygulanamayacagi, boya ile uyumlu * arag ve karoser uretimi icermedigi icin, kiirleme sirasinda
olup olmadigidir. Sabatack'in verdigi * sanayi olusan gekme orani (hacimsel
sonuglar bu alanda yillardir alinan en iyi daralma) en diisiik seviyede kalir.
sonuglardr. Ancak pazardaki yaygin Urtinler %10'a

kadar ¢ekme yaparken, Sabatack %5'in
altinda degerlerde kalir.

Bu Sabatack iizerine boya uygularken
onemlidir glinkii doldurulmus ek yeri
lizerindeki boyanin gatlama, kirisma
ihtimali daha diisiiktiir.
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Yalitim ve boyama

YAS UZERINE YAS BOYA
UYGULANABILIR, KABARCIK
OLUSMAZ

Bu &zellikler Sabatack'i pazardaki en iyi
lirlin yapmistir. Sabatack uygulamadan
hemen sonra boyanabilir; kiirlenmeye
devam eder ve herhangi bir
kabarciklanma yapmaz.

Bu yas boyama agamasi ayni zamanda
boyanin liriine daha iyi yapismasini
saglar. Sonug olarak, goriinim,
sizdirmazlik ve boya uyumu konusunda
miikemmel bir sonug elde edilir.

HIZLI KABUK TUTMA,
TEMIZ ELLER

Uygulamaci igin Sabatack’in hizli kabuk
tutmasi bir avantajdir ¢linkii dolgu
yapilmis ek yerine hala islakken temas
edilme riski en aza indirilmis olur.
Sabatack’in kimyasal karisimi diger
yapistirici ve yalitim driinlerine kiyasla
insan eline daha az yapisir. Uygulama
sonrasindaki kalintilar hizlica ve
kolayca temizlenebilir.Yine de, elbette
is eldivenlerinin takilmasini tavsiye
ediyoruz.

SABATACK FAST DAHILTUM
SABATACK URUNLERI iCIN
GECERLIDIR
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Cevre Bilinci

Kalite, ¢alisma kosullari ve 6zellikle cevre
korumasi SABA firmasinin politikasinin
ayrilmaz pargalaridir. SABA bu alanlardaki
cahsmalarini gelistirmek icin siirekli

olarak ¢alismaktadir. SABA I1SO 9001

ve 14001 sertifikalarina sahiptir ve 1SO
26000 sertifikasini (Kurumsal Sosyal
Sorumluluk) ¢ok yakin bir zamanda
almay hedeflemektedir.
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URETIMVE GELISIM

Yeni iirlinler gelistirildiginde, tim kullamim 6mrii boyunca SGC (saglik, giivenlik ve gevre)
ile ilgili riskler ve gelisimler goz oniinde bulundurulur. SABA cevresel yiikii azaltmak igin
miimkiin olan en dogru ambalaj malzemesini segmektedir.

Biz, Urlinlerimizi segerken gevresel etkileri en aza indirme amacini glitmekteyiz. Sabatack
Uriin serisi bunun en iyi 6rnegidir. Cevresel hassasiyet ¢ok fazladir, liretim esnasinda
ortaya gikan atik maddeler iceride ve disarida miimkiin oldugunca geri doniistiiriilmeye
calisilmaktadir.



Cevre Bilinci

©O 0 0 ©O

SOLVENTSIZ IZOSIYANATSIZ SABATACK DAHIL

Sabatack herhangi bir solvent icermez; Sabatack izosiyanat icermez Bu TUM SABATACK URUNLERI
bu sayede hem uygulayicilar son bilesim pek cok dolgu malzemesi iCIN GECERLIDIR

derece giivenlidir hem de son derece ve yapistiricida katalizor olarak

cevre dostudur. kullanilmaktadir.

Uriinler kokusuzdur ve ambalaj Bu nedenle bu iriinlerin paketlerinde

lzerinde uyari gerektirmez. Kullanim ozel isaretler bulunmalidir. Izosiyanat

ve tasima icin herhangi bir tehlike sagliga ve gevreye zararlidir; izosiyanat

uyarisi gerekmemektedir. iceren uriinler 6zel solunum maskeleri

ve koruyucu giysiler kullanilarak
yapilmalidir.

Izosiyanat igermedigi igin Sabatack
bir kez daha hem gevreyi hem de
uygulayicilart korumak igin yeni
standartlar olusturmaktadir.

19



Yapistirma Alanlarinin Onislem

SABACLEAN 48

Kirli yapistirma ylizeylerinin yagini

gidermek igin kullanilan bir temizleme
triiniidiir. Uriin cok hassastir ve bunun
sonucu olarak, plastikleri veya boyalari
etkilemez. Sabaclean 48 ayni zamanda
yeni uygulanmis Griind ve kalintilarini
¢ikarmak igin de kullanilir.

SABA ACTIVATOR 9400

Kirli ylizeylerin yagini gidermek icin
kullanilan bir trindiir. SABA Activator
9400 ayni zamanda ylizeyleri aktiflestirir,
boylece astar kullanimina gerek kalmaz.

20 SABATACK MS POLIMER

SABA PRIMER 9002

Toz boyalar; ABS veya PMMA gibi 6zel
yuzeylerin yapistiriimasinda kullanilan
bir astardir. SABA Primer 9002'nin
kuruma siiresi ¢ok kisadir ve plastikleri
ve boyalari etkilemez. Bir siire sonra
boyanacak Sabatack yiizeylerin
aktivasyonu igin kullanimini ozellikle
oneririz.

SABA PRIMER 4518
Polipropilen(PP), 6rnegin ham MonoPan
panellerin on isleminde kullanilan ozel
bir astardir.Yiizeyler dnceden Sabaclean 48
ile temizlenmelidir.
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SABAFINISH

Yalitilmis ek yerlerinde piirizsiz,
diizglin bir son gorunim saglamak
icin kullanilan bir Griindiir. Sabafinish
tamamen seffaftir, beyaz iiriin yine
beyaz kalir.



Onerilen On islem

MATERYAL

STANDART
ORTAMDA

YAPISMA

GESITLI
DURUMLARDAA
YAPISMA

ABS (akrilonitril butadiyen stiren) 9002 / 9400 9002
altiminyum, anodize 48 /9002 / 9400 9002 / 9400
altiminyum, islenmemis 9002 / 9400 9002 / 9400
paslanmaz celik 48 /9002 / 9400 9400 Tavsiyelerimiz, tecriibelerimize
GRP (polyester) 48 /9002 / 9400 48/9002 / 9400 dayaniyor. Pazarda ok cesitli
Bova’ 48 /9002 / 9400 48/ 9002 / 94 materyaller oldugundan drinlerin
ora 8 /9002 /9400 kullaniminda ¢ok dikkatli olunmasi
MS POLIMER (kiirlenmis) 48 /9002 / 9400 48 /9002 / 9400 gerekmektedir.
PA (poliamit) 9002 / 9400 9002 / 9400 L
Projeye ozel onislem tavsiyelerimizi
PC (polil(ar‘bonat) 48 / 9002 / 9400 48 / 9002 / 9400 igeren‘ Proje bazinda test raporlaﬂ da
PMMA (polimetil metakrilat) 9002 9002 hazirliyoruz.Yapisma testleri sirasinda
_ " - - standart ya da degisken kosullari
PP (polipropilen) 48 with 4518 48 with 4518 simule edebiliyoruz.
PS (polistiren) 9002 9002
TANDART ATM
PU (politiretan, kiirlenmis) 48 /9002 48 /9002 > . OSFER
’ Test pargasi kuru bir ortamda
toz boya 48 /9002 / 9400 48 /9002 / 9400 bekletildikten sonra test edilir. Bu
PVC, sert 9002 / 9400 9002 / 9400 testler, neme ve c¢ok farkli sicakliklara
maruz kalmayacak ve sadece hafif
PVC, yumusak 48 /9002 / 9400 48 /9002 / 9400 mekanik yiikleri tasimasi gereken
Sac, islenmemis 48 /9002 / 9400 9400 yapistiricilar icin yapilir.
Sac, elektroliz yardimiyla veya 4879002 / 9400 9002 / 9400 DEG|$KEN KO,SULLAR

sicak daldirmayla galvanizlenmis

Ornegin 48 / 9002 / 9400 ifadesi, iyi bir yapisma elde etmek igin ya Sabaclean 48 veya SABA

Primer 9002 veya SABA Activator 9400 ile on islem yapilmasini tavsiye ettigimiz anlamina

gelmektedir.

' Pazarda ¢ok gesit ve markada boya bulunuyor, bu nedenle kendi testlerinizi yapmak

zorunda kalacaksiniz. Ozellikle toz boya uygulanmis ylizeylerde yapisma test edilmelidir.

2Once Sabaclean 48 ile temizleyin, daha sonra da Primer 4518 ile astarlayin.

KURUMA SURESI  ACMA SURESI
MiNIMUM) (MAKSIMUM)
Sabaclean 48 5 dak yok
Activator 9400 10 dak 24 saat
Primer 9002 15 dak 4 saat
Primer 4518 15 dak 30 dak

Test parcasi nemli bir alanda degisik
kosullarda saklandiktan sonra edilir.
(-20 °C/ +70 °C).. Bu testler; neme ve
cok farkli sicakliklara maruz kalacak
ve yuiksek mekanik ytkleri tagimasi
gerekecek yapistiricilar igin yapilir.

Astarin/temizleyicinin buharlasmasinin ardindan (kuruma siiresi), izolasyon uygulamaya baslayabilirsiniz. Uygulamay:

maksimum siirede (agma siiresi) tamamlamaniz gerekir, aksi halde astar/temizleyiciyi yeniden uygulamaniz gerekir.
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Uygulama Gerecler

BUYUK CAPLI KULLANIMLAR iCiN POMPA
EKIiPMANI

Biiyiik gapl lretimlerde miisteriye 6zel ¢oziimler sunan taninmis
uireticiler ile galismaktayiz.

Tum Sabatack triinleri ayni zamanda 28 kg'lik tenekeler veya
250 kg'lik varillerde de sunulmaktadir.

22 SABATACK MS POLIMER

MANUEL TABANCA, 310 ML

Dayanikl bir sekilde yapilmis, 310 ml'lik kartusa kadar profesyonel
manuel tabanca. Ayni zamanda, ¢ok fazla gii¢ sarfetmeden ¢ok fazla
koyu dolgu malzemeleri ve yapistirma araglarini kullanmak igin de
uygundur.

BASINCLI HAVA TABANCASI, 310 ML
310 ml'lik kartusa kadar olan profesyonel basingli hava tabancasi.
Dayanikli, hafif ve gliglii ptiskiirme. Ayarlanabilir basing.

BASINCLI HAVA TABANCASI, 600 ML
600 ml'lik kartusa kadar olan profesyonel basingli hava tabancasi.
Dayanikli, hafif ve gliglii ptiskiirme. Ayarlanabilir basing.



Servis

SABA Uygulama Takimi misterilerimize,
onlarin tesisinde egitim vererek, isin
hassas noktalarini ve en son uygulama
tekniklerini aktarirlar.

Miisterinin istedigi igerikle ilgili konular
onceden hazirlanir ve iiretim sirasinda
dogrudan uygulamacilarla, tiretim
ortamlarinda tartisilir.
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Karavan Montaiji Ambulanslar ve
ulasim araglan

Romorklar Tasima ve kargo
posta kamyonetleri

Ustyapi ve boyama itfaiye Araglari

Konteynerler, Elektrik ve ekipman
barinaklar, miihendisligi
tanklar ve silolar

SABA Dinxperlo BV
Weversstraat 6, NL-7091 CM Dinxperlo
PO.Box 3, NL-7090 AA Dinxperlo

T +31(0)315 6589 99 F +31(0)315 65 89 89
E transportation@saba.nl www.saba.nl

Yiyecek icecek
arabalari

Kabinler ve para
tasima araglar

Frigorifik araglar

Sac levha ve
plastik isleme

y

2 =MiNiMAR
2\ 1N

Tiirkiye Distribiitori

Minimar Boya Kimya

izmir Merkez

T (232) 445 69 00

F (232) 445 93 33

GSM: (532) 111 BOYA (2692)

istanbul Lojistik Merkezi (MiLOM)
T (216) 540 21 66

F (216) 540 21 67
info@minimar.com.tr
www.minimar.com.tr




