Boya filminin ylizeyinde olusan ve minik birer yanardag agzini andiran kase bicimli kiiclik ¢okiintilere krater adi verilir. Bu
cokilintulerin merkezinde genellikle ya damla ya da topak biciminde malzeme varligi gézlenir ve ¢okiintilerin sinirlari
ylksektir. (Sekil.1: Merkezinde bir miktar madde bulunan ve karakteristik yiiksek kenarlart olan tipik bir krater -

Sekil.2.: Capt yaklasik 100 u olarak gozlenen bir vernik kraterinin yan kesit goriiniitiisii)

Krater olusumunun bazi tipik nedenleri sunlardir: Jel parcaciklari, kirlilik, lifler, filtre malzemesi, ¢cdziinmemis silikon yagi, sprey
tozu (overspray), hava hatlarindan veya makinalardan gelen yag damlaciklari ve boya uygulanan ytizeydeki bulasikliklar.
(Tipik bir kraterin sematik kesiti Sekil.3'te gosterilmistir.)
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] Yabanci madde veya bulasiklik, krater olusumunun strtici kuvvetidir ve genellikle kraterin
merkezinde bulunur. Boyayla uyusmayan bir silikon bilesigi, yag damlacigi ya da bunlarin bulastigi kati parcaciklar tipik krater
yapici kirliliklerdir. Boya, kirliligin bulundugu dustk yizey gerilimli merkezden, yiginin yer aldigi daha yiksek yiizey gerilimli
bdlgelere dogru hareketlenir. Sonug bir kraterdir. Bu yayilmanin striici kuvvetine, yer cekimi ve boya viskozitesi direnc
gosterir. Bu kuvvetlerin etkilesmesi kraterin etrafindaki tipik cembersel yikseltiye yol agar.

Taneli maddeler (ortamda bulunan tozlar gibi), sogurduklari ¢dzgenler, monomerler, yaglar gibi disik yizey gerilimli
malzemeler nedeniyle kratere neden olabilirler. Ancak, lif gibi bazi kirlilikler, bizzat kraterlesmeye yol acabilecek dustk yizey
gerilimine sahip olabilirler.

Kraterler, genellikle, boya Uretimi ve boya uygulamasi sirasinda daha iyi bir temizlik ile ortadan kaldirilabilirler. Boya
uygulamasi yapilan tesislerde tabancaya hava besleyen hatlarda yag tutucularin ve filtrelerin kullaniimasi ve periyodik
bakimlarin yapilmasi piskirtmeyle uygulama sirasinda olusabilecek yag kirlenmesi olasiligini azaltir. Uygun havalandirma ve
hava kontrolu da sprey tozunu ve toz miktarini azaltir.

Krater olusturan dis sebeplerin ortadan kaldirilmasinin yani sira, boya da krater direnci daha ylksek olacak bicimde formile
edilebilir. Duslk yuzey gerilimli bir boya, ylksek gerilimli bir Grline gore daha az krater yatkinligina sahiptir.

Dustk ylzey gerilimli boya yalnizca ytizeyi degil ayni zamanda kiri ve sprey tozunu da daha iyi islatir ve kaplar, bdylelikle
krater olugsmasini dnler. Yuksek viskozite de yuzey akimlarini yavaslatarak krater olusumunu geciktirir. Bu girisimlerin krater
olusumunu azaltmalarina karsin, krater sorununun tamamen ¢6zimu icin, genellikle, dis etkenlerin (kirlilik, jel parcaciklari, vd.)
yok edilmesi veya azaltilmasi gereklidir.

Kimi boya arastirmacilari, bir tip krateri ayrica isimlendirmek egilimindedirler: Balk gozi. Balik

MiNiIMAR BOYA,KIMYA SAN.TIC.LTD.§Ti
1039/1 Sokak,No:11, Kocakapi Mahallesi Kapilar iZMIR TURKIYE
Tel: +90 232 445 69 00 Faks:+90 232 445 93 33
www.minimar .com.tr



=
7\ = MiNiMAR

g0zi kusuruna, boya icinde bulunan dusutk yiizey gerilimli bir akiskan yol acar. Bu, genellikle, bir yag damlacigy, iyi
¢6ztinmemis, dolayisiyla boya icinde homojenize olmamis bir silikon yagr damlacigi, ya da kopuk kesici katki olur. Dolayisiyla,
balik g6z kusurunda, olusan kraterin ortasinda kati malzeme bulunmaz; buna karsin diizgtin yayilmis bir sivi bulunur (bu
diger boya elemanlariyla kismen karistigi icin boya olarak algilanabilir). Etrafinda, tipik krater ¢okiintlst ve bunu izleyen bir
kenar yukseltisi bulunur.

(Sekil.4: Balik gozii kusuruna érnek bir yiizey goriintiisii (http://www.briansmodelcars.com/tutorials/tutorial/30))
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Tam homojenlesmemis akiskan, zamanla boya icinde daha iyi ¢6zlinebildiginden,
baslangicta balik g6zl kusuru goézlenen boya yaslandikca kusur kaybolabilir ya da azalabilir. E§er absorplayici (sogurucu) bir
filtre kullanilirsa, stizme de bazen yararli olur. En etkili dnlem, balik goéziiniin nedenini belirlemek ve kusura yol agan
malzemeyi forml icinden ya da cevreden uzaklastirmaktir.
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