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URUN TANIMI

Interprime 880, poliliretan sonkatlara Perfection gibi harika, plriizsiz bir baz olusturan ve genis i1si araliginda kullanimigin gelistirimis ¢ift komponentli epoksi
sonkat astardir. Interprime 880, Interfill 830 ve Interfill 833 bilesenleri Gizerine dogrudan uygulanabilir.

*Hizlandirici eklenmesine ihtiyag duyulmadan genis bir 1s1 yelpazesinde kullanilabilir. (5°C-35°C)

* Metal ylzeylere kumlama uygulamaya imkan saglayan antikorozif 6zellik

* Bilesenlerin kolay 6lgimi igin diiz 1:1 karistirma orani

* Kaplamalarin miikemmel dayanikiiigi

* Kolay zimparalanma

Interprime 880 kompozit/GRP dahil ¢ok gesitli ylizeylerde, uygun sekilde astarlanmig metal ve ahsapta da kullaniabilir.

URUNBILGISI

Renk YPA884-Beyaz, YPA885-Mavi/Gri
Finig Dusuk parlaklik

Ozgiil Agirhk 1.18

Kati Madde Orani 41%

Karigim orani 1:1 hacim (saglanan)
Doniistiiriicli/Kiirleme Swisi YPA883

Raf omrii 2yl

VOC (arz edilen) 503 g/lt

Birim Ebatlari 2 Lt (Karigik). 8 Lt (Karisik).

KURUTMA VE KAPLAMA BILGISI

Kurutma
5°C (41°F) 15°C (59°F) 23°C (73°F) 35°C (95°F)
Hafif kuruma-Dokunabilme siiresi (ISO) 3 saat 2 saat 50 dak. 35 dak.
Ambalaj agikken uygulanabilme siresi-Pot 24 saat 19 saat 9.5 saat 6 saat
suresi
Kat atma
Yizey Sicakhigi
5°C (41°F) 15°C (59°F) 23°C (73°F) 35°C (95°F)
Uzerine atilabilecek Griinler Min Max Min Max Min Max Min Max
Interprime 880 1 saat 7 gun 1 saat 7 gun 1 saat 7 gun 1 saat 7 gun
Interspray 900 1 glin 3 gin 16 saat 1 glin 8 saat 1 glin 8 saat 1 glin
Interspray 900 : 1 glin 3 giun 16 saat 1 glin 8 saat 1 glin 8 saat 1 glin
Perfection (Professional) 1 glin 3 giun 16 saat 1 glin 8 saat 1 glin 8 saat 1 glin
Reaction Lacquer 1 glin 3 giun 16 saat 1 glin 8 saat 1 glin 8 saat 1 glin

Not: Eger nem varsa (>75%) Interspray 900 i¢in en az kaplama siiresi tiim isilar igin 3 gline yiikselir.

UYGULAMA VE KULLANIM

Hazirhk GELIK/ALUMINYUM Interprime 820 ile astar gerektiginde Interfill 830/Interfill 833 ile birlikte kullanilabilr. Profil elde etmek
icin 60-120 derecelik zmpara kagidiyla zmparalayin. Interprime 820 ile ya da Interprime 880 ile astarlayin ve 280-320
derecelik zmpara kagidiyla zmparalayin.

TAHTA Interprime 820 ile astarlayin. 280-320 dereceli zimpara kadidiyla zimparalayin.

GELKOT/KOMPOZIT Yizeyin yagini solventin igine batirilmis bir bezle iyice temizleyin ve bezi bulagmamasi igin sk sik
degistirin. 80-180 (grit) cins kagdt ile zimparalayin.

EPOKSI ASTARI 60-120 numarali zimpara kagidiyla zmparalayin. Interprime 820 ve ya Interprime 880 ile astarlaymn. 280-
320 dereceli zimpara kagidiyla zimparalayin.

EPOKSI ASTARLAR Temizleme solventi ile temizleyin ve bezi bulasmamasi igin sik sik degistirin. ONCE 280-320 ardindan
180 dereceli zimpara kadidiyla zmparalayin. Belirtildidi gibi giinde en fazla 2 kat Interprime 880 uygulayin.

Detayl bilgi igin lutfen International Paint temsilcileri ile temasa gegin veya www.yachtpaint.com adresini ziyaret edin. Al(ZONObel
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TUM YUZEYLER Tiim kumlama/zimpara kalintilarinitemiz hava piskirterek ardindan bir firga ve ya siipiirge yardimiyla
temizleyin. (En iyi sonucu elde etmek i¢in vakumla temizleyin.)

Talimat kitapgiginda belirtildigi gibi, spreyle gereken sayida kat boya siriin ve uygulama arasinda kurumasi igin bekleyiniz.
Ahsap Uzerinde ¢alisirken ilk kati inceltin.

Karistirma Herbirini ayri ayri karistirin. Sertlestirici ve temel karisimiistenen oranda iyice karistirin.

inceltici YTA910, YTA915, YTA920, YTA925

inceltme 5-21°C arasiigin YTA910 ve ya YTA915, 21-35°C aras! igin YTA920 kullanin. Ayrica YTA910 ekipman temizligi
icin kullanilabilir. Not: YTA925 sadece 30°Chnin Uizerinde kullanilabilir ve bununla uyumlu olarak YTA920 diisiik solvent
olarak kullanilabilir. (Hacmin %5’inden fazla degil.)

Temizleme YTA910 ya da GTA220.

Havalandirma ve Rutubet Kontrolii Kuru ve havalandirmasi iyi olan ortamlarda kullanin.

Havasiz sprey Basing: 165 bar/2400psi. Havasiz baslk ebadi: 0.38-0.48 mm/15-19 thou. Inceltiimemis epoksiyi sadece
sadece havasiz spreyle uygulayn. Air Mix. sprey uygulamasi igin : Basing: 165 bar/2400 psi akigskan basinci (3.5
bar/50psi agza ilave hava). Baglk Ebadi: 0.33-0.38mm/13-15 thou. %5 oraninda inceltme dnerilir. Azaltimis basinglarda
uygulamalar munkindir FAKAT atomizasyonun optimize edilmesi énerilir.6rn 6zellikle akigskan basinglari 135 bar/2000 psi
altinda ise, en diiglik meme ucu, yliksek akigskan basinglari, agza iyi hava akisi (asiri degil). 100 bar/1500 psi altinda
akiskan basinci kaplamanin optimal goriintiiniin altinda kalacagindan énerilmez. Optimal film gorintisune ulagabilmek icin
daha yliksek akiskan basincitavsiye edilir.

Konvansiyonel Sprey Basing: 2.1-4.08 bar/30-60 psi (taanca basinci). Sise basinci (6ft hose) 8-10 psi. Baslk Ebadi:
1.4-1.8mm/55-70 thou. %5-15 disurin. Daha blyk baslklar kullanidiginda %5 disurilmesi tavsiye edilir. Not: %15 ten
fazla diistirmek DFT’nin 100 mikron/3.9 milin altina diismesine sebep olur.

Firga Rétuslar igin firga kullanin.

Rulo Rétuslar i¢in kullaniabilir.

Diger Yuksek yapilarda film yapistirarak solventin karismamasina engel olun ve kaplama énerilerini dikkate alin.

5°C derecenin altinda kullanmayn. Sertlestirici ile istenen oranda iyice karisana kadar kullanmayn. Uriin isis1en az 5°C ve
en fazla 35°C olmalidir. Dis hava sicakligi en az 5°C en fazla 40°C olmalidir. Yiizey sicakligi en az 5°C, en gok 40°C
olmalidir.

Tek komponentli boya urtinleri (zerinde kullanimaya uygun degildir.
Belirtildigi gibiGulnde en fazla iki kat Interprime 880 uygulanmalidir.
(Teorik olarak) - 4.0 m?/lt @ 250 mikron Islak Film Kalinligi

100 mikron kuru

250 mikron islak

Havasiz sprey, Konvansiyonel Sprey

TASIMA, MUHAFAZA VE GUVENLI KULLANIM BILGILERI

Muhafaza

Giivenlik

TEKZIP

GENEL BILGI:

Hava ve agiri sicaga maruz brrakmayiniz.Tam raf dmru igin konteynerin iyice kapatidigindan ve sicakligin 5’C/41'F ile
35'C /95'F arasinda oldugundan emin olunuz. Direkt giines isigindan uzak tutunuz.

TASIMA:

Uriin tagima ve muhafaza esnasinda giivenli sekilde kapali konteynirlarda tutulmalidir.

GENEL: Saglk ve Guvenlik Bilgisi i¢in etikette, ayni zamanda Teknik Yardim Hattimizda da mevcut olan giivenlik kismini
okuyunuz.

ATIKLARIN TANZIME: Tenekeleri ve boyalari suya atmayin veya dékmeyin, bu islerin yapimasi igin saglanmis 6zel yerleri
kullanin. Atimadan énce boyalarin sertlesmesini beklemek en iyisi olacaktir.

Atiklar izin alinmaksizin belediye kanalizasyon yollarina atlamaz ve bosaltlamaz. Atkklarin tanzimi yetkililerin tavsiyeleri ile
dizenlenmek zorundadir.

Bu sayfada verilen bilgiler genis kapsamls bir bilgilendirme amaglamamaktadir. Uriiniin amacina uygunluguyla ilgili
yazili aragtirmay/ okumadan bu drind kullanan her kisi kendi riskini kendisi yaratmaktadir ve drindn performansryla
ilgili veya yanlis kullanimdan ortaya ¢ikan herhangi bir kayip veya zararla (ihmalden kaynaklanan kisisel yaralanmalar
ve éldm) ilgili higbir sorumluluk kabul etmemekteyiz. Bu sayfadaki bilgiler, devam eden driin gelistirme politikam/z ve
deneyimler 1siginda zaman zaman yapi/lacak degisikliklere tabidir.

Detayli bilgi icin Ittfen International Paint temsilcileri ile temasa gegin veya www.yachtpaint.com adresini ziyaret edin.
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