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URUN TANIMI

Cok amagcl Epoksi Regine Sistemi, her tirli laminasyon, elyaf kaplama, emprenye, kése dolgusu, yapistirma ve yizey dizeltme islerinde guivenle kullanilabilir.
Epoksi regineler ile saglanan gugliliik ve dayanikiliga ek olarak, bu essiz ve kullanimi kolay formul pek ¢ok arti 6zellik sunmaktadir:

* Kokusuz olmasi ve hig bir kimyasal ¢ézicu kullanimadigi icin her yerde kullanabilirsiniz

* Farkli ortamlara uyum saglamak igin gelistiriimis kullanim 6zellikleri.

* Kolay islatma ve karistirma iglemini kolaylastirmak igin diistk viskosite.

* Tamirat ve lamineleme gibi daha komplike zaman gerektiren isler igin uygun yavas sertlestirici

Avustralya ve Yani Zellanda'da otuz yillk gegmise sahip, profesyoneller ve DIY kullanicilariicin denenmis ve test ediimis gok amach epoksi sistem.

URUNBILGISI

Renk YAA900-Clear

Finig Parlak

Ozgiil Agirhk 0.93

Kati Madde Orani 100%

Karigim orani Hacim bakimindan olarak 4:1 Agirliga gore karisim orani 4.91 : 1.0 YAA900:YAA907.
Doniigtiiriicii/Kiirleme Swvisi YAA907Yavas Kirlenme Araci

Raf omrii 2yl

VOC (arz edilen) 0gflt

Birim Ebatlari 25 Lt 250 Lt

KURUTMA VE KAPLAMA BILGISI

Kurutma
25°C (77°F) 35°C (95°F)
Ambalaj agikken uygulanabilme siresi-Pot 55 dak. 26 dak.
siresi
Not: Pot Siresi sicaklik ve karigim hacmi ile dogru orantili olarak azalmaktadir. ince Film Islem Siireleri: 25°C - 3.5 s; 35°C - 3 s.
Kat atma
Yiizey Sicakhgi
25°C (77°F) 35°C (95°F)
Uzerine atilabilecek Griinler Min Max Min Max

Not: Film olusumlarinin gesitliliginden ve dolayisiyla farkh kirlenme sirelerinden 6t lrti tam bir kat atma siresi vermek mimkin degildir.
HT9000'i kendisi ile kaplama: HT9000 regine ve/veya HT9000 tutkal/bosluk doldurucu karigimlari kendi Gzerlerinde kat atmak igin veya her
biri digerinin Gzerine halen nemli ve yapisken iken kat atmada kullanilabilir. Bu periyottan sonra, kat atma karisim rengi yesilken (6rnegin
tirnak batacak kadar yumusak) devam edilebilir. Uriinler tirnak batamayacak kadar sertlestikten sonra yiizey yikanmali ve amin akintilari
y iizeyden gikariimalidir ve iyice zimparalanmalidir. Diger Grinler ile kat atma: Yizeyler 80-120 zmpara yapmaya uygun hale gelene kadar
yeni kat atimamalidir ile.

UYGULAMA VE KULLANIM

Hazirhk GRP 80-120 zimpara. Epiglass Epoxy Coziicu ile temizleyin. Epoxy uygulamasindan énce ylzeyin kuru oldugundan emin
olun. Ahsap Epiglass HT9000 Slow uygulamasindan en az bir ay 6nce islenmis olmalidir. Ayni zamanda yeni preslenmis
malzemeler kaliplanirken ortaya gikan maddelerin ortadan kaldirimasi, silikon ve yagdin temizlenmesi igin 6ncelikle Stper
Cleaner ile temizlenmelidir.

TAHTA Ahsabin nemi %12’nin altinda olmalidir. Daha yiksek nem degerlerinde Epiglass HT9000 Slow uygulamasi
oncesinde malzemenin kurumasina misaade edilmelidir. 80-120 zimpara ile agindirin. Yapistirma igin iyi bir birlesme
saglamak igin 40-60 dereceli kagt ile harelerin Gzerini zmparalayin. Epiglass Epoxy Cozucl ile silin. Epoksi regine yagl
govde Uzerinde yapisal isler igin kullanimamalidir. Yagh gévde Gzerinde yapilacak daha ufak tamiratlar igin yukarida
tavsiye edilen oranda asindirin ve aseton uygulayin. GCéziiciiniin buharlagsmasina miisaade edin.

METAL Yuzeyde iyi bir fiziksel “anahtar” saglamak i¢in, parlak metali asindirmak suretiyle kaziyarak yiizeydeki tim
artiklaritemizleyin. Epiglass Epoxy Cozucu ile silin. Yuzey hazrlandiktan hemen sonra oksitlenmeyi 6nlemek i¢in regineyi
uygulayn. Aliminyum/Bronz/Kurgun igin iyi birlesme regine karigimnin nemli veya kuru kagt kullan miyla yizeyden
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kazinmasiyla saglanir. Sert anotlanmig aliminyum alasim temizlenmelidir.

Y iizeye ince bir tabaka regine karigimi uygulayin. Teknikler eldeki isin boyutuna baglh olarak gesitlilik gosterecektir. Elyaf
sarma ve muhafaza etme igin, ilk olarak astar kati siiriin daha sonra diger katlari fir¢ga veya rulo yardimiyla uygulayin.
Yapistirma igin tutkal fr¢gasi veya kdse dolgusu igin de kullanilan spatula kullanimalidir. Dolgu ve Yizey dizeltme
uygulamalari igin bir mala kullanin. Epiglass HT9000 Slow'u ahsap yapistirici olarak kullanilirken ve hatta ahsap emprenye
edilirken %100 inceltiimis recine karisimnin ahsaba nifuz etmesini saglamak faydali olacaktirr. Bu yapismayi gelistirecektir.
inceltilmis katmanlar bir nceki kat uygulanmadan énce tamamen kiirlenmelidir. Epoksinin daha kolay niifuz etmesi igin
sicak hava Ufleyicileri veya alternatif olarak sa¢ kurutma makinesi kullanimalidir. Kap émra sicaklik ve karisimin hacmi
arttikga azalir. UV iginlarl zamanla epoksiye zarar verecektir bu yiizden tamamlanan isler daha sonra astarlanip
boyanmali veya verniklenmelidir. Cogu International astar boyasi ve vernikleri Epiglass HT9000 ile uyumludur. Uriinler ve
kullanimlart ile ilgili daha genis bilgi igin International Bot Boyama Kilavuzuna bagvurun.

Karigtirma Karisimin 4/1 oraninda olmasi igin devamli 6l¢iin. Epiglass Pompalari karisim oraninin 4/1 olmasini saglamak
icin bire birdir. ik birkag vurusta hava gelebilece ginden oranlar diizensiz olabilir.. Karisimi kullanmadan énce pompa
yardimiyla dogru hacmin saglandigindan emin olun (6rn. tutarli akis). Baz ve sertlestiriciyi bir kaba bosaltip yaklasik 2
dakika boyunca yavasga karistirin. Epiglass HT9000 Slow'i karistiriken plastik (alternatif olarak metal) bir karistirma kabi
kullanin. Epiglass karigimini uzun siireli kullanabilmek igin driini rulo tepsisi gibi yayvan bir yere bogaltin. ONEMLE: Asiri
isinma riski dolayisiyla cam konteynir kullanmaktan kaginin. Epoxy recine kirlenip duman gikarmaya baglarsa, trin agik
havaya gikartimalidir. Dumani solumaktan kaginin. Segilen her ek katkiy1istenen yogunluk saglanana kadar dikkatlice
harmanlayin. Eklenecek malzemeler ve kullanimlari konusunda daha detayli bilgi icin Epiglass Epoxy Regine Kilavuzunu
inceleyin. Belirtilen kap 6mru igerisinde kullanabileceginiz kadar karistirin.

inceltici YTA901 Epiglass Epoxy Solvent

Temizleme YTA901 Epiglass Epoxy Solvent

Diger Tim astar gekme, renk agma ve bosluk doldurma karisimlarinda ¢gékmeyi engellemek i¢in tutkal tozu kullanin.
Curing Toplam bakim siresi kullanilan sertlestiricinin tiriine (hizli, standart veya yavas), hacim harisimi, karistirma
kabinin sicaklk derecesi ve sekline gore degisiklik gdstermektedir. Bu veri sayfasinda kaydedilen kaplar 100 gr
regine/sertlestirici baz alinarak hazirlanmistir.

Once kiirleme metodu tamamlanmadan 25°C'nin altinda kullanmayin. Teak ve iroko gibi yag bakimndan dogdal olarak zengin
olan ahsaplarin boyanmasinda Perfection teak ve Schooner gibi 6zel Grinler kullanimalidir. Kismen nemli ve soguk
ortamlarda kiirlenme sonrasinda Epiglass HT9000 Slow'in ylizeyinde kaygan bir sivi (amine blush) olugabilir. Kiirlenmesi
gerceklesen Epiglass HT9000 Slow yiizeyinde vernikleme yada kat atma uygulamalari dncesinde mutlaka tim kaygan
swilarin (amine blush) temizlenmesi gerekmektedir. 3M Scotchbrite bez ve bol tatli su yardimi ile yiizey tamamen
temizlenmelidir. Kagt pecete ile yiizeyi kurutun. Standart tek komponentli boyalar Gizerinde uygulamayin. Uriin isis1 en az
20°C ve en fazla 35°C olmalidir. Dis hava sicakligi en az 25°C en fazla 35°C olmalidir. Yizey sicakligi en az 25°C, en ¢ok
35°C olmalidir.

Epiglass HT9000 Slow, PVC ve polipropelen gibi termoplastikler disinda dogrudan hazirlanmig hemen hemen tim
malzemeleri yapistirir. Tamamen kirlenmemis GRP yuzeylerde kullanmayin. Tekrar uygulama/zimparalama yapimasi
gerektiginde (6rn: Kat atma, Kaplama veya Yapistirma) uygulamadan kisa siire 6nce hizli sertlestirici kullan in. Degisik
calisma sartlarina uygun olarak hizli ve standart sertlesiricileri de mevcuttur.

Degisken
(Theoretical) - 13.75 m?/It 7.5-20 m2/it. Kullanima bagl olarak ¢esitlilik gésterir.
Frr¢a, Rulo, SPREY UYGULAMAYIN

TASIMA, MUHAFAZA VE GUVENLI KULLANIM BILGILERI

Muhafaza

Giivenlik

TEKZIP

GENEL BILGI:

Hava ve asiri sicaga maruz birakmayiniz.Tam raf dmru igin konteynerin iyice kapatidigindan ve sicakligin 5°C/40°F ile
35’C /95°F arasinda oldugundan emin olunuz. Direkt giines i1sidindan uzak tutunuz.

TASIMA:

Uriin tasima ve muhafaza esnasinda giivenli sekilde kapall konteynirlarda tutulmalidir.

GENEL: Deri ve goz ile temasindan kaginin. Epiglass HT9000 Slow deri reaksiyonlarina yol agabilir. Herzaman eldiven ve
koruyucu go6zlik kullanarak teninizi koruyunuz. Her tirlu deri temasinda temas eden bélge suyla ve sabunla
temizlenmelidir. Karistirma ve uygulama alanlarinda bir sey yemeyin, igmeyin ve sigara kullanmayin. Uygun solunum
koruyucu donanimlar kullanin. Saglk ve Guvenlik Bilgisi igin etikette, ayni zamanda Teknik Yardim Hattimizda da mevcut
olan guivenlik kismini okuyunuz.

ATIKLARIN TANZIMi: Tenekeleri ve boyalari suya atmayin veya dékmeyin, bu iglerin yapimasi igin saglanmis 6zel yerleri
kullanin. Atimadan énce boyalarin sertlesmesini beklemek en iyisi olacaktir.

Atiklar izin alinmaksizin belediye kanalizasyon yollarina atlamaz ve bosaltlamaz. Atiklarin tanzimi yetkililerin tavsiyeleri ile
diizenlenmek zorundadir.

Bu sayfada verilen bilgiler genis kapsamls bir bilgilendirme amaglamamaktadir. Uriiniin amacina uygunluguyla ilgili
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yazili aragtirmay/ okumadan bu drind kullanan her kisi kendi riskini kendisi yaratmaktadir ve drindn performansiyla
ilgili veya yanlig kullanimdan ortaya ¢i/kan herhangi bir kayip veya zararla (ihmalden kaynaklanan kisisel yaralanmalar
ve éldm) ilgili higbir sorumluluk kabul etmemekteyiz. Bu sayfadaki bilgiler, devam eden driin gelistirme politikamiz ve
deneyimler 1siginda zaman zaman yapilacak degisikliklere tabidir.
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